Hutnikas

TUBAPACK oslavuje 45. vyrocie vzniku

Styridsatpéatroéna histéria vyroby
hlinikovych a laminatovych tub
sa v Ziari nad Hronom zacal pisat
presne 14. aprila 1973, kedy bola
vyrobena prva hlinikova tuba.

Myslienka vyrabat tuby vznikla
v roku 1969, a to na podnet
vtedajsieho veduceho prevadzky
kontroly pristrojov Ing. Jana Skodu.
InSpiroval ho predovsetkym zamer
poskytnut  zamestnanie zenam.
Povodne bol spracovany projekt
na umiestnenie 6 tubomatikov
do novych vyrobnych priestorov
buduceho Zavodu druhovyroba,
no kvéli nedostatku finan¢nych
prostriedkov zacala vyroba tub
podstatne skromnejsie, na jednej
linke. Prvu linku Tubomatic, ktora

dodnes vyraba tuby, kuapili vo
vtedajsej Nemeckej  spolkovej
republike od firmy HERLAN v

Karlsruhe. V roku 1970 ju nemecky
partner dodal do Zavodu SNP,
no nemohli ju nainstalovat, lebo
hala, v ktorej mala byt umiestnena,
nebola dokonéena. Terminy na
jej dokoncenie sa posuvali, ani
v poslednom Stvrtroku 1972 sa
nepodarilo  priestory kompletne
pripravit na montaz linky. Hala bola
pripravena az koncom marca 1973.

Prva ziarska tuba

Presne 14. aprila1973bolavyrobena
prva hlinikova tuba. Najskor to
boli vzorky tub pre Kozmetiku
Bratislava pre Laliovomlie¢ny
krém. Hned po tychto vzorkach
sa vyrabala prva seéria tub uz pre
skutocné pouzitie, pre toho istého
zakaznika, s potlacou Dento Luxus.
O tejto slavnostnej chvili pisali
celoslovenske i lokalne média. Bol
to zaciatok produkcie Specifickeho
hlinikového obalu v Ziari nad
Hronom. Pocéas prvého roka bolo
v plane vyrobit 12 milionov tub, v
skuto¢nosti sa vyrobilo 4 053 716
kusov tub. Prva linka bola schopna
vyrabat 80 tib za minUtu, priemerov
od 25 do 40 mm so Stvorfarebnou
potlacou.

Druha linka

Z dbévodu nedostatku deviz sa pre
dalSie rozSirovanie vyroby tub v
rokoch 1975-76 Strojobal Kolin a
Blanické strojarne Vlasim podujali
na vyrobu domacich Tubomatikov.
Zavod SNP kupil od nich v roku
1975 jednu linku s rovnakym
vykonom, aky mala prva linka
HERLAN. Montaz tejto automaticke;j
vyrobnej linky sa zacala koncom
aprila 1977.

Do byvalého Ceskoslovenska sa
dovazalo vela tub zo zahranicia, ich
cena bola dvakrat vyssia, ako cena
hlinikovej tuby vyrobenej v Zavode
SNP. Preto vtedajsi podnikovy
riaditel  Ing. FrantiSek  Stulak
rozhodol, Zze podnik kupi dalSie
linky na vyrobu hlinikovych tub.

Roky 1983 - 1993.
Dalsich pat liniek
uvedenych do vyroby
Prvého decembra 1982 nastupili
pracovnici BS Vlasim na montaz
liniek, ktoré uz boli dodané
do Zavodu SNP. Pracovali do
21.12.1982 aj pocas sobo6t a nediel'.
Za tri tyzdne, za vydatnej pomoci
pracovnikov udrzby druhovyroby,
stavebnej vyroby a mechanika
Zavodu SNP, poskladali tri linky
tak, ze v dalSej etape sa mohli linky

vyvazovat a pripravit na zalievanie
kotviacich skrutiek beténom. Druha
Gast pracovnikov sa zacala venovat

elektrocasti.  Ozivovanie liniek
zacalo v poslednej marcovej dekade
1983, postupne sa dali do uzivania
tri linky. Potom nasledovala montaz
Stvrtej linky a otocenie dvoch
starSich liniek. Vsetky prace mali
byt hotové do konca polroka 1983,
no posledna zo Styroch novych
liniek bola dana do prevadzky az v
auguste a vsetky linky mohli naplno
pracovat az v novembri. Posledna
linka kupena z Protetiky Bratislava
sa ozivovala zacCiatkom roka 1984.
Od roku 1984 sa vyrabali tuby na 7
linkach.

Nové linky znamenali vyrazné
zvySenie rocnej vyrobnej kapacity
na 65 miliénov kusov tub. V
prevadzke obalova technika sa v r.
1984 vyrabalo 106 druhov tub pre
rozlicné naplne s réznymi nazvami
pre 13 odberatelov.

Z domaceho

na zahranicny trh

Kym do roku 1990 boli vyrabané
tuby vacésinou pre slovensky trh, po
roku 1990 sa zacdalo expandovat aj
na zahrani¢ny, kde sa dnes vyvaza
az 95% produkcie. V devatdesiatych
rokoch sa exportovali tuby napr.
aj do Azie, Saudskej Arabie, ¢i
Ameriky.

Roky 1993 - 2003.

Laminatoveé tuby

V roku 1993 prisiel pokles dopytu
po hlinikovych tubach na zubné
pasty a krémy. Klasicki europski
vyrobcovia  produktov  balenych
do tychto obalov zacali pouzivat
tuby laminatové. Postupne sa pre
tento prechod rozhodlo az 95%
europskych vyrobcov. V profit
centre Tuby (reorganizaciou sa v
nom osamostatnila vyroba tub v roku
1996, kedy vzniklo 5 profitcentier
Alufinalu, a.s., ako pokracovatela
Zavodu  hutnickej  druhovyroby
zalozeného v roku 1991) sa
tento obalovy boom podpisal na
poklese  produkcie hlinikovych
tib zo 75 milionov ro¢ne na 50
milionov kusov. Tato skutoénost
nebola v Ziarskej tubarni prijata
apaticky. V roku 1997 PC Tuby
rozSirilo produkciu aj o laminatové
tuby, vyrdbané na progresivnom
vysokovykonnom plnoautomatickom
zariadeni. Vedenie ZSNP a Alufinalu
sa rozhodlo pre rozSirenie vyroby
o laminatové tuby vo vlastnej rézii.
Nové zariadenie na ich vyrobu si
vyziadalo 38 miliénov korun. Linku
dodala Svajciarska firma AISA. Pri
2 zmennej prevadzke bola linka
schopna roéne vyprodukovat 16

milionov kusov tub priemeru 25 az
40 mm s pouzitim folie s hlinikovou
(ABL) alebo polyetylénovou bariérou
(EVOH). Koncom roka 2001
sa instalovala zrkadlovo k prvej
linke druha linka AISA na vyrobu
laminatovych tub vac¢sich priemerov
50 mm. Od augusta 2002 sa zacali
na druhej laminatovej linke vyrabat
laminatové tuby s polyetylénovou
bariérou. Na linke ¢. 2 sa vyrabali
tuby v priemere 50 mm najma pre
zahrani¢nych odberatelov v NSR,
pre naplne ako boli Nutella a
mlieCne vyrobky.

Vo februari 1991 zacali v Ziarskej
tubarni vyrabat tuby ur¢ené novému
odberatelfovi - Milex Trnava pre
detské sladené mlieko KOMI.
Sladene zahustene mlieka KOMI
a COKOMI hodnotiaca komisia
ocenila na Agrokomplexe v roku
1997. Mliekam KOMI a COKOMI
udelila Zlaty kosak.

Privatizacia ZSNP

1. aprila 2002 vznikol z PC TUBY
odc¢lenenim z odstepného zavodu
Alufinal zavod TUBY. V druhej
polovici roka 2002 presSiel ZSNP,
a.s., privatizaciou. Bola to historicka
udalost, ktora vyvolala cely rad
dalSich zmien. Novym majitelom
ZSNP, a.s., sa stala private equity
skupina Penta. Jej zamerom
nebolo dlhodobo rozvijat vyrobné
¢innosti, ale zrestrukturalizovat
ich a postupne predat. Vyroba
tub zo zaciatku nepatrila do core
businessu, do ktorého by novy
majitel' mienil vyraznejsie investovat.
Neskér sa pozicia vyroby tub
zmenila a v roku 2005 bol zavod
Tuby jednym z troch rozhodujucich
vyrobnych zavodov ZSNP, ¢o ale
neznamenalo, ze by zacal do vyroby
tub investovat. V tom istom roku bolo
ustanovené, Ze z rozhodujucich
zavodov budu vytvorené samostatné
akciové spoloc¢nosti. Vyroba tub
sa pod novym nazvom TUBAPACK
stala akciovou spolo¢nostou v
nasledujucom roku. Do predaja
sa spolo¢nost TUBAPACK dostala
ako jedna z poslednych vyrobnych
c¢innosti, po priblizne Styroch
rokoch od vstupu Penty do ZSNP.

NajvyssSia vyroba hlinikovych tub
za éry Zavodu SNP bola v roku
2004 a to 113 mil. a laminatovych
tub 25 mil. kusov. V tom roku bol
zaznamenany najvyssi zisk v zavode
TUBY v dovtedajsej historii a to vyse
53 mil. Sk.

Roky 2003 - 2013. Ako
vznikol nazov TUBAPACK

Vv novembri 2004 zacali
zamestnanci v ZSNP uvadzat do
zivota novu marketingovu liniu pre
vSetky vyroby. Pre vyrobu tub bola
vytvorena  znacka  TUBAPACK.
Krst novej znacky sa uskutocénil na
firemnom dni zavodu TUBY, 25.
a 26.11.2004 v Banskej Bystrici.
Ako produktova znadka sa zacala
pouzivat od 1.1.2005.

Novy majitel - ZHS, a.s.

Od maja 2006 patri spolo¢nost
TUBAPACK do skupiny spolo¢nosti
ZHS (Ziarska hutnicka spolo¢nost),
ktora ju ziskala kupou od
predchadzajuceho majitela ZSNP.

Po roku 1990 sa rozpadol domaci

trh, na ktory smerovala vacsina
Ziarskych tub. Z toho dévodu
v roku 1991 klesla produkcia

vychddzame uz 62 rokov

vyroby takmer na polovicu. S tymto
Sokovym stavom sa manazéri vyroby

tub i ZSNP dokazali v kratkom
Case vysporiadat. V priebehu
jedného roka sa preorientovali

a ziskali zahrani¢nych odberatelov.
V polovici roku 1993 uz bola vyroba
na maximalnom vykone.

Za necelych osem rokov
v posobnosti ZHS sa TUBAPACK
zmenila k lepSiemu tak vyrazne,
Ze sa to neda porovnat so zZiadnym
obdobim histérie vyroby tub.
Pokradovania v tejto vyrobe sa
v TUBAPACKu ujal mlady dynamicky
kolektiv Sikovnych [ludi, ktory sa
s velkou davkou invencie podujal
vybudovat silnG  firmu, vytvorit
z TUBAPACKu najpreferovanejsiu

a najuznavanejsSiu  spoloénost,
poskytujucu  komplexny  servis
v oblasti  vyroby hlinikovych

a laminatovych tub v Strednej
Eurdpe. S tymto cielom zrealizoval
viacero vyznamnych  projektov,
medzi ktoré patri najma instalacia
novej plnoautomatickej linky za 7
mil. eur, ktora je svetovou Spickou
v tejto oblasti. TUBAPACKu
umoznila zvysit kapacitu priblizne
o Stvrtinu a zaroven rozsirit
sortiment o konické tuby. Vyrazne
sa investovalo aj do modernizacie
povodnych liniek a do zlepsenia
pracovného prostredia, zasluhou
¢oho je dnes ziarska vyroba tub
plne konkurencieschopna - stala sa
poprednym eurépskym vyrobcom
tub a tuto poziciu si udrziava.

Nova Spickova linka

Vyrazné zvysenie vyrobnej kapacity,
priblizne o Stvrtinu, priniesla nova
linka na vyrobu tub - Tubomatic
200. Prvu tubu na tejto linke vyrobili
11.11.2011. Je to najmodernejsia
plnoautomaticka linka, ktora ma
vSetko, Co je z hladiska suc¢asného
rozvoja v oblasti vyroby takychto
liniek k dispozicii. Jej kapacita
a vyrobna rychlost az 200 tub
za minutu znamena objem, ktory
vyrobia takmer az tri pévodné linky
spolo¢nosti TUBAPACK. Produkuje
tuby s priemermi 25 az 40 mm,
dokaze vyrobit tuby dlhé 210 mm,
kym povodné linky su schopné
vyrobit tuby maximalnej dizky 195
mm. V porovnani s povodnymi
linkami vyraba tuby trojnasobne
rychlejsie. Umoznuje potlac az 8
farieb, ¢o je oproti moznostiam
pévodnych liniek dvojnasobok.
Jej sucastou je aj konusovacie
zariadenie, ktoré upravuje tuby

do konického tvaru, ¢o znamena,
ze sa vkladaju jedna do druhej,
a preto je skladovanie a doprava
neporovnatelne uspornejsia. Nova
linka bali tuby automaticky.

Projekt ,Zavedenie inovativnej
technolégie a zvySenie konkuren-
cieschopnosti spolo¢nosti TUBA-
PACK, a.s. pri vyrobe hlinikovych
tub“ predstavoval investiciu vo vyske
7 000 000 eur. Polovicu finan¢nych
prostriedkov ziskala spolo¢nost TU-
BAPACK z fondov EU, Operacéného
programu Konkurencieschopnost a
hospodarsky rast. Druht polovicu
investovala z vlastnych zdrojov, pri-
¢om dalSie vlastné zdroje vynalozila
na prace, ktoré si nova linka vyzia-
dala.

V jubilejnom roku dalsSia

linka

V roku 40. vyrocia vyroby prvej tuby,
v roku 2013, kupila spoloénost
TUBAPACK dalSiu linku na vyrobu
hlinikovych tub, ktora zvysila vyrobné
kapacity spolo¢nosti a rozsirila
vyrobné portfélio o 19 mm tuby.
Investicia v koneénom désledku
predstavuje hodnotu 1 000 000
eur. Za Styridsat rokov vyroba tib v
Ziari nad Hronom vyrazne pokrocila.
Dnesna spolo¢nost TUBAPACK
patri medzi najvyznamnejsich
stredoeuropskych vyrobcov
ttb s pevnou poziciou najma
na zahranicnom trhu zasluhou
vysokej kvality vyroby zalozenej na
dlhorocnej tradicii, skusenostiach a
know-how.

Jejrastarozsirovanie vyroby ilustruju
historické skutoc¢nosti, investicie,
modernizacia, inovacie, spomienky
[udi, ktori vyrobu tub zacinali a
viaceri z nich jej venovali cely svoj
pracovny zivot. Od roku 2006, kedy
spolocnost TUBAPACK prevzal novy
majitel, spolo¢nost ZHS, chytila
vyroba tub druhy dych. Za kratke
obdobie sa zmenila na modernu a
efektivnu firmu, v ktorej sa vsetky
oblasti ¢innosti posunuli na vyrazne
vySSiu uroven. Najma v zaujme
zvySenia konkurencieschopnosti a
budovania dlhodobych korektnych
vztahov so zakaznikmi. Vyroba
tib v Ziari nad Hronom ma nové
perspektivy  zasluhou nového
majitela, ktorého stratégiou je podla
vyjadrenia generalneho riaditela
spolo¢nosti TUBAPACK Ing.
Richarda Pittnera, MBA rozvijat a aj
nadalej modernizovat vyrobu tohto
vynimoéného obalového produktu.

b1





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


